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 Основана в 2009г.

« Малотоннажные модульные установки переработки отработанных нефтепродуктов. 
                                  Пилотный проект экономики замкнутого цикла» 
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                МИССИЯ И ЦЕЛИ АССОЦИАЦИИ

 Координация деятельности членов АРО, представление интересов и защита прав

 Повышение качества произведенных членами АРО товаров (работ, услуг)

 Консультирование  по вопросам обращения с отходами производства и потребления

 Содействие исполнения РОП

 Развитие системы раздельного сбора и накопления отходов

 Модернизация действующих и ввод новых объектов утилизации 

 Внедрение эффективных технологий и стандартов

 Совершенствование уровня профессиональной подготовки и образования кадров

 Международное сотрудничество

 Формирование условий для экономики замкнутого цикла
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 ПРОИЗВОДИТЕЛИ И ИМПОРТЕРЫ АРО    
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 АССОЦИАЦИЯ РЕЦИКЛИНГА ОТХОДОВ СЕГОДНЯ 

   > 50 действующих членов и партнеров;

  18 производителей и импортеров  СМ ;

  30 компаний партнеров в сфере сбора 

   и утилизации отходов масел и упаковки;

   > 25 регионов РФ
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        ТЕХНОЛОГИИ УТИЛИЗАЦИИ ОТХОДОВ НЕФТЕПРОДУКТОВ 
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ОБРАЗУЕТСЯ БОЛЕЕ 1 МЛН.ТОНН В ГОД             УТИЛИЗИРУЕТСЯ -500 ТЫС.ТОНН (ПО ДАННЫМ 2-ТП ОТХОДЫ)

 МОЩНОСТИ ПО УТИЛИЗАЦИИ  (по данным АРО )       =   ДО 250 ТЫС. ТОНН В ГОД

Утилизация отходов – действие по использованию отходов для производства 
товарной продукции, в том числе повторное применение по прямому назначению

Нет 
раздельного 
сбора

Значительные 
расходы на сбор 
и доставку

Сырье 
плохого
 качества
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ВАЖНЫЕ РЕШЕНИЯ

ОСНОВНЫЕ ПРИЧИНЫ ДЕФИЦИТА СЫРЬЯ ДЛЯ ПЕРЕРАБОТКИ 
o  Безответственность отходообразующих предприятий при сдаче отходов  на утилизацию;
o  Использование  отработанных масел не по назначению (для обогрева и прочее); 
o  Высоколиквидный теневой продукт и конкуренция с «серыми сборщиками»; 
o  Слив на почву и в водоемы, смешивание с буровыми  растворами, нефтью и т.д. 
o  Логистические и количественные ограничения сбора; 
o  Недостаточно оборудованных мест раздельного накопления. Плохое качество сырья.

                                                     ВЫВОД:
                       Необходимо перевести оборот отработанных нефтепродуктов 
              в легальное поле, в доступное сырье для перерабатывающих предприятий

 Контроль и бухгалтерский учет отходов масел на отходо-образующих предприятиях 
         (от реального образования до  реальной утилизации); 
 Ужесточение контроля деятельности «серых» и нелегальных  сборщиков (перелицензирование).
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РЕШЕНИЕ
Внедрение модульных установок для переработки  

отработанных нефтепродуктов (ОНП)

Получение базовых масляных компонентов в  
      логистической доступности от мест образования          

и накопления ОПН

ЦЕЛЬ

ТЕХНОЛОГИЯ
Производство масло-компонентов при 
утилизации отработанных нефтепродуктов 
физико-химическим и механическим методами
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МОДУЛЬНАЯ УСТАНОВКА ПЕРЕРАБОТКИ ОНП

Проект технической документации
«Проект технической документации на новые 

технику, технологию: Технологический регламент 
«Производство масел пластификаторов при 

утилизации отработанных нефтепродуктов физико-
химическим и механическим методами»

 
 

результат проведенной экспертизы – положительное 
заключение

 
срок действия положительного заключения государственной 

экологической экспертизы – бессрочно
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  СПРАВКА ПО ВНЕДРЕНИЮ ТЕХНОЛОГИИ УТИЛИЗАЦИИ ОНП
     
          НПО АРО разработало проект новой техники и технологии по 

утилизации отработанных масел, Приказом от 15.05.2025 г. № 920 
Федеральная служба по надзору в сфере природопользования 
утвердила положительное заключение экспертной комиссии ГЭЭ        № 
00-1-0655П-25. 

          В результате реализации проектов по внедрению технологии на 
территории РФ планируется создать до 2030 г. мощности по 
утилизации 60.000 тонн в год отработанных нефтепродуктов в составе 
действующих и новых производственных площадок

•  АРО -100% учредитель ООО «НПО АЛЬЯНС РЕЦИКЛИНГА ОТХОДОВ»
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ПРОЕКТ ПРОГРАММЫ ПО ОРГАНИЗАЦИИ ПУНКТОВ
НАКОПЛЕНИЯ И ОБЪЕКТОВ ПЕРЕРАБОТКИ НЕФТЕПРОДУКТОВ

 

[V=2m3] [V=4m3] 
[V=1m] 

[V=26m3] 

Пункты накопления отработанных масел различной 
конфигурации, комплектации  (V от 1 до 26м3)

Мобильная установка переработки.

Мощность – 6000 т/год

2026год.



rexi.theme.com

 1.     РЕАЛИЗАЦИЯ ПРОГРАММЫ .ПУНКТЫ НАКОПЛЕНИЯ ОНП

[V=1m3] [V=2m3] [V=4m3] [V=1m] [V=2m3] 

[V=24m3] 

  Пункты раздельного накопления отходов масел на площадках партнеров

Крупнотоннажный автоматизированный пункт накопления и выдачи отработанных масел ЛР Депо РЖД 
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2.     БЛОК

        КОАГУЛЯЦИИ

ДЛЯ УТИЛИЗАЦИИ ОТРАБОТАННЫХ 
НЕФТЕПРОДУКТОВ физико-химическим 
(коагуляционным) методом.

Положительное заключение ГЭЭ 

МОДУЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ · В КАРКАСНОЙ РАМЕ



rexi.theme.com

ТЕХНИЧЕСКИЕ И

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ

РЕШЕНИЯ
ФИЗИКО-ХИМИЧЕСКИЙ (КОАГУЛЯЦИОННЫЙ) МЕТОД

Разделение — укрупнение и отделение частиц воды с 
растворёнными загрязнениями и реагентами (дисперсная 
фаза) от масла (дисперсная среда) 

Интенсификация — ускорение массопереноса за счёт 
интенсивного перемешивания и снижения вязкости смеси 
нагревом через стенку коагулятора.

Соответствие ТУ 28.99.39-005-73560066-2024, ГОСТ 12.2.003, 
ГОСТ 12.2.007.0; декларации ЕАЭС о соответствии ТР ТС 
004/2011, 010/2011, 020/2011.
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА
Назначение:
 Блок коагуляции предназначен для утилизации отработанных нефтепродуктов физико-химическим (коагуляционным) 
методом и компаундирования вторичной продукции (механическое смешение двух или нескольких компонентов).
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ОБОРУДОВАНИЕ

Аппарат-коагулятор (К-1) с мешалкой и тепловой рубашкой — 
основной технологический аппарат, смонтированный в 
каркасной раме с площадкой обслуживания.

Узел нагрева ТЕРМАНИК ТЕХНО-50Т с расширительным баком 
100 л — нагрев реакционной смеси через стенку коагулятора.

Насосное оборудование — агрегаты Ш40-4-19,5/4, ВК5/32, 1К50-
32-125; бак приготовления раствора реагентов с мешалкой.
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Габаритно-массовые
характеристики

Габариты в рабочем положении

(с мешалкой), не более
2492 × 2492 × 7450 мм

Масса в рабочем положении

(с мешалкой), не более
8000 кг
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ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ

Расчётная годовая
производительност

ь
до 8000 тонн/год 01

Суточная 
производи-

тельность по 
сырью

до 22,8 тонн/сутки 02

Расчётное время
работы в году 350 рабочих суток 03

Рабочая загрузка
коагулятора 20 000 кг (22 000 л) 04
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ЭНЕРГО-

РЕСУРСЫ

Потребляемая мощность — не более 80 кВт 
(максимальная, при использовании 
электронагрева);

Электропитание установки — 380 В;

Насосный агрегат вихревой — 18 м³/ч, 
напор 32 м, привод 7,5 кВт;

Насосный агрегат шестеренный — 20 м³/ч, 
напор 40 м, 7,5 кВт;

Рабочая температура — не более 80 °C.
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ОТХОДЫ ДЛЯ УТИЛИЗАЦИИ
На оборудовании Блока коагуляции перерабатываетсяя физико-химическим методом 15 видов отходов 
нефтепродуктов, классифицированных по ФККО: 

Масла гидравлические, индустриальные, турбинные и технологические перерабатываются механическим способом на установке сепараторной .
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Масло-
компонент для 
производства 

пластификатора

ВТОРИЧНАЯ ПРОДУКЦИЯ 
из отходов нефтепродуктов при утилизации 
физико-химическим методом на оборудовании Блока коагуляции

ТУ 19.20.29-004-73560066-2024 «Масло-компонент для производства пластификатора» 

смесь дистиллятных и остаточных масел, очищенных физико-химическим методом, 
предназначен для использования в качестве вторичного сырья при производстве 
пластификаторов (добавок в битум) и дистиллятных базовых масел путем разделения 
на фракции в аппаратах при пониженном давлении на оборудование установок РОСА 
модель 3000, 6000.

Отходы 
нефтепродуктов

Вторичное сырье 
для производства 
базовых масел и 
пластификаторов 

битума
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Нормативно-техническая документация 
ВТОРИЧНОЙ ПРОДУКЦИИ
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ

1. Блок коагуляции изготавливается по техническим условиям ТУ 28.99.39-005-73560066-2024 (введены в действие с 25.12.2024, 
без ограничения срока действия).
2.  Экологическая безопасность техники и технологии подтверждена заключением экспертной комиссии Государственной 
экологической экспертизы Приказ 920/ГЭЭ от 15.05.2025 , срок действия – бессрочно, на всей территории РФ
3. Соответствие требованиям промышленной безопасности подтверждено декларациями ЕАЭС (ТР ТС 004/2011, 010/2011, 
020/2011) и сертификатом на тип продукции № ЕАЭС RU СТ-RU.АЖ.44.00443.
4. На оборудование разработаны паспорт (заводской № 25-001) и обоснование безопасности 28.99.39-005-73560066-2024ОБ.
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РЕСУРС И ГАРАНТИИ

16 800 часов

Ресурс до капитального
ремонта

10 лет

Срок службы

2 100 часов

Наработка до текущего
ремонта

12 месяцев

Гарантийный срок

Указанные ресурсы и сроки службы действительны при соблюдении действующей эксплуатационной документации.
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3.  УСТАНОВКА

      РОСА

МОДЕЛЬ 6000

ПРОИЗВОДСТВО БАЗОВЫХ МАСЕЛ 
ИЗ ВТОРИЧНОГО СЫРЬЯ

вторичное сырье - продукт утилизации 
отработанных смазочных масел физико-
химическим методом на оборудовании
 «Блока коагуляции»
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ТЕХНИЧЕСКИЕ И
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ
РЕШЕНИЯ
КОНТЕЙНЕРНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ
ВАКУУМНОЙ ДИСТИЛЛЯЦИИ

Компактное размещение основного технологического 
оборудования и системы управления в рамах 
контейнерного исполнения.
Разделение под вакуумом вторичного сырья на 
целевые фракции, удаление нежелательных примесей 
при восстановлении качества нефтепродуктов.
Использование оборотных ресурсов и возможность 
рекуперации тепловой энергии.
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ОБОРУДОВАНИЕ
Аппараты, агрегаты, арматура и аппаратура установки 
расположены и соединены в двух рамных 
конструкциях габаритами стандартного контейнера 
40 футов High Cube. 
Для перемещения установки надстройки (площадки 
обслуживания, вспомогательное оборудование) легко 
демонтируются и перевозятся на открытой 
платформе или в контейнере 20 футов.  
Контейнеры с оборудованием установки размещают 
на ровное твердое покрытие без устройства 
фундаментов, подключение трубопроводов, силовых 
и сигнальных кабелей производится через разъемные 
соединения. Подключение к системам обеспечения 
выполняется через быстроразъемные соединения.
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Аппарат дистилляции

Система нагрева. Шкаф 
управления

Вакуум создающая 
система

Система сбора 
дистиллята
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ПЛАН РАСПОЛОЖЕНИЯ
ОБОРУДОВАНИЯ
• Модуль сепарации: аппарат 

дистилляции, система нагрева, шкаф 
управления, насосная станция, 
надстройки (шлемовая труба, 
конденсатор-холодильник, мотор-
редукторы)

• Модуль дистилляции: вакуум 
создающая система, система 
распределения и сбора дистиллятов, 
системы обеспечения 
(охлаждающие контуры, чиллеры)

• Системы обеспечения: система 
отвода дымовых газов (рекуператор 
энергии дымовых газов 
опционально), резервуар с 
оборотной водой, емкости для 
приема и хранения продукции.
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Габаритно-
массовые 

характеристики

Площадь в плане

12,2 х 6 метров

Масса в сборе 

37 тонн
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Установленная мощность 

электроприемников – 102 кВт;

Категория электроснабжения - 3

Запас оборотной воды – 50 м³;

Промышленные стоки не 

образуются;

Расход жидкого топлива на горелку 

– до 6,5 % от массы загруженного 

сырья.

ЭНЕРГО-РЕСУРСЫ
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I L L U S T R A T I O N

Изменение параметров и управление 

технологическим процессом осуществляется как на 

сенсорной панели управления, расположенной на 

шкафу управления  модуля дистилляции, так и на 

автоматизированном рабочем месте (АРМ)  в 

помещении оперативного персонала.

АСУ обеспечивает работоспособность в 

автоматизированном и/или ручном режиме, 

оповещение и противоаварийную защиту при 

достижении предельных параметров 

технологического процесса, быструю смену уставок 

при смене вида сырья и продукции.

АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ 
СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ
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КОНТРОЛЬ
Возможность следить за 

ключевыми параметрами 

процесса

УДАЛЕННЫЙ ДОСТУП
Программой можно 

пользоваться из любой точки 

мира

АРХИВАЦИЯ
Анализировать поэтапно все 

действия, как системы так и 

обслуживающего персонала

ВОЗМОЖНОСТИ АСУ ТП
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ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ 
МАТЕРИАЛЬНЫЙ БАЛАНС

01

02

03

04

Суточная загрузка по сырью 8-10 тонн

Количество рабочих дней в году 300 дней

Выход целевой продукции до 90%

Время производственного цикла от 24 до 36 часов
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ОСНОВНЫЕ СЫРЬЕВЫЕ КОМПОНЕНТЫ
и готовая продукция

Вторичное сырье Базовое масло Масло пластификатор

Товарные нефтяные остатки Нефрас Мазут ГОСТ 

Товарные экстракты нефтяные Компонент масел 
мягчителей Масло пластификатор
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МК-100МК-12МК-8

ПРОДУКЦИЯ 
из вторичного сырья 

ТУ 0253-011-70351853-2006 «Масло-компонент», базовое масло предназначенное для 
производства смазочных масел, СОЖ, технологических средств и присадок 

Легкий дистиллят
Компонент СОТС 

Маловязкий дистиллят
Компонент базовых масел аналог 
масел И-12А, И-20А

Остаточный компонент
Компонент для производства 
битумных материалов
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№ 
п/п Наименование показателей Нормы по ТР ТС Нормы по НД Фактические 

показатели Методы испытания

1 Вязкость кинематическая при 40 о С, мм²/с – 29-40 29,0 ГОСТ 33

2 Вязкость кинематическая при 100 оС, мм²/с – – 4,60 ГОСТ 33

3 Индекс вязкости, не менее – 95 101 ГОСТ 25371

4 Температура вспышки, определяемая в открытом тигле, о С, не 
ниже 135  170 186 ГОСТ 4333

5 Температура застывания о С, не выше – Минус 15 -15 ГОСТ 20287

6 Массовая доля серы, %,не более – 1,0 0,4 ГОСТ 1431

7 Массовая доля механических примесей, % масс, не более 0,03 0,015 0,006 ГОСТ 6370

8 Массовая доля воды, %, не более  Следы Следы Следы ГОСТ 2477

9 Плотность при 20оС , кг/м3, не более – 890 864 ГОСТ 3900

10 Цвет на колориметре ЦНТ с разбавлением 15/85, единицы ЦНТ, 
не более – 3,0 1,5 ГОСТ 20284

11 Цвет на колориметре ЦНТ, единицы ЦНТ, не более – – 2,5 ГОСТ 20284

12 Температура самовоспламенения, °С, не ниже 165 _ 326 ГОСТ 12.1.044

13 Кислотное число, мг КОН на 1 г. масла, не более – – 0,044 ГОСТ 11362

14 Щелочное число, мг КОН на 1 г. масла, не более – – 0,25 ГОСТ 11362

15 Зольность, %, не более – – 0,007 ГОСТ 1461

КАЧЕСТВО МАСЛЯНОГО ДИСТИЛЛЯТА

МК-12
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НАПРАВЛЕНИЯ 
ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ УСТАНОВКИ

Производство базовых масел из вторичного сырья• Целевой продукт – базовые дистиллятные масла• Попутный продукт – масло пластификатор битума

Восстановление качества темных нефтепродуктов• Отгон под вакуумом воды и легко кипящих фракций• Восстановление по показателям температура 
вспышки и содержание воды• Смешение нефтепродуктов после восстановления 

Работа с нефтяными остатками и экстрактами• Производство дистиллятных масел мягчителей • Производство остаточных масел пластификаторов • Производство мазута топочного 
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ВНЕШНИЙ ВИД ДЕЙСТВУЮЩЕЙ УСТАНОВКИ
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ

1. Установка производится по техническим условиям, зарегистрированным в установленном порядке
2. Для производственных процессов разработана эксплуатационная документация
3. Оборудование соответствует требованиям ТР ТС «О безопасности машин и оборудования», подтверждено сертификатом, 
декларацией , протоколами испытаний и Обоснованием безопасности
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БЛОК-СХЕМА ЗАМКНУТОГО ЦИКЛА ОБРАЩЕНИЯ СМ

Экологический 
аудит

1. ПОТРЕБИТЕЛЬ СМ

Оператор: РОСА-1

Сбор ОСМ + 15 000 т/год

2. ЦЕНТРАЛИЗОВАННАЯ 
ИНФРАСТРУКТУРА СБОРА И 

РАСПРЕДЕЛЕНИЯ ОСМ

Оператор: РОСА-1

Создание региональных пунктов накопления

3. УЧАСТОК 
УТИЛИЗАЦИИ ОСМ 
(Блок коагуляции)

Оператор: НПО АРО

Утилизация ОСМ 15 000 т/год
Производство  вторичного 

сырья12 000 т/год
Передача на обезвреживание 

отходов производства 3 000 т/год

4. УЧАСТОК ПРОИЗВОДСТВА 
БАЗОВЫХ МАСЕЛ 

(РОСА модель 3000, 6000)

Приём вторичного сырья 12 000 т/год
Производство товарной продукции, в т.ч.:

базовых дистиллятных масел — до 8400 т/год
базовых остаточных масел — до 3600 т/год

5. ЗАВОД СМАЗОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Оператор: РОСА-1

Производство товарных масел, смазок и 
пластификаторов битума, отгрузка

 Потребителю 15 000 т/год
Производство товара с использованием:

• базовые дистиллятные масла — 8400 т/год 
(из вторичного сырья)

• базовые остаточные масла — 3000 т/год 
(из вторичного сырья)

• нефтяные масла и присадки — 3600 т/год

Оператор: 
НПО АРО
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УЧАСТНИКИ И РОЛИ

1. ООО «РОСА-1» (РОСА-1) –  администратор проекта. 
Организация сбора и транспортирования отработанных смазочных масел, передача отходов на 
утилизацию после их сортировки. 
Производство из базовых масел (полученных при переработке вторичного сырья) и отгрузка 
Потребителю товарной продукции  (легированные смазочные масла и готовые к применению 
пластификаторы битумов). 
ООО «Научно-производственное объединение Альянс рециклинга отходов» (НПО АРО) – 
исполнитель работ по проекту (утилизатор).

Утилизация отработанных смазочных масел на оборудовании Блока коагуляции физико-химическим и 
механическим методом, производство вторичной продукции. Переработка вторичной продукции 
методом вакуумной ректификации на оборудовании установок РОСА модели 3000, 6000 для 
получения базовых масел. Передача базовых масел для производства товарной продукции. 

Ассоциация рециклинга отходов (АРО) – экологическое сопровождение проекта.
Экологический аудит проекта, подготовка и сдача экологической отчетности для деятельности по 
сбору, транспортированию и утилизации отходов группы №4 «нефтепродукты», производству 
вторичной продукции при утилизации отходов, применению вторичной продукции для производства 
товарных масел и пластификаторов. 
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РЕЗЮМЕ

2. Резюме: 
Сбор от Потребителей дополнительного объема отработанных смазочных масел в количестве 15 000 
т/год. Оператор РОСА-1
Централизованный прием, накопление, оценка качества и сортировка дополнительного объема 
отработанных смазочных масел на оборудовании наливного склада вместимостью 600 м3. Передача 
отработанных смазочных масел после сортировки на утилизацию в количестве 15 000 т/год. Оператор 
РОСА-1

Утилизация дополнительного объема отработанных смазочных масел на оборудовании Блока 
коагуляции физико-химическим и механическим методом  в количестве 15000 т/год с получением 
вторичной продукции в количестве 12 000 т/год. Оператор НПО АРО

Производство базовых масел на установках РОСА модель 3000, 6000 методом вакуумной 
ректификации из вторичного сырья, полученного при утилизации отработанных смазочных масел в 
количестве 12 000 т/год. Оператор НПО АРО
Производство товарных смазочных масел и технологических средств из базовых масел, полученных 
при утилизации отходов (12000 т/год) с вовлечением нефтяных базовых масел и присадок (3000 т/год) 
в количестве 15 000 т/год и их отгрузка Потребителю. 
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РЕЗУЛЬТАТ И ФИНАНСИРОВАНИЕ

3. Результат проекта: 
Дополнительный сбор от Потребителей 15 000 т/год отработанных смазочных масел, их утилизация на 
технике и технологии с положительным заключением ГЭЭ, получение из отходов вторичной продукции 
12000 т/год , использование вторичной продукции в смеси с нефтяными маслами и присадками для 
производства 15 000 т/год товарных смазочных масел и технологических средств и их отгрузка 
Потребителю. Приняли 15 000 т/год – Вернули в оборот 15 000 т/год. 
 
4. Потребность в финансировании (230 млн. руб.): 
Система сбора и транспортирования отработанных смазочных масел – 60 млн руб. (спец транспорт)
Централизованная инфраструктура приема, накопления и сортировки отработанных масел 
(склад 600 м3) – 50 млн руб.
Участок утилизации – производства вторичной продукции (Блок коагуляции и системами обеспечения) – 
20 млн. руб. 
Участок производства базовых масел из вторичной продукции (Установка вакуумной ректификации 
РОСА модель 3000, 6000) – 100 млн. руб.
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  ГЕОГРАФИЯ  РЕАЛИЗАЦИИ ПИЛОТНОГО ПРОЕКТА

Самарская 
область

Рязанская 
область

Пермский  край

Ленинградская 
область
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  формирует систему сбора и утилизации
  содействует  исполнению РОП
  инвестирует в будущее

ros-aro@mail.ru    
   

www.ros-aro.ru

тел.  +7(499) 229-77-70
моб. +7(916) 280-10-65
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